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DEPARTAMENTO OPTIMIZACION ENERGETICA

1 Medida
Contadores de agua, gas,
-electricidad, CO2, vapor, etc).
Medir el consumo por
identificar secciones
potenciales de ahorro

2 Analiza

= Identificar factores de
consumo innecesarios,
trabajo en vacio,...

= Analizar como consumimaos
y detectar oportunidades de
mejora las posibles
reducciones (Software de
gestion energética e
ingenieros cualificados)-:

= Analisis contratos.

EFICIENCIA ENERGETICA EN INDUSTRIA

3 Actua

= Proyectos de ahorro y
reutilizacion de agua.

= Ahorro de calor, uso calores
residuales

= Aislamiento

= Optimizacion produccion
frio, aire comprimido

= Elegir el contrato
adecuado,....
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SISTEMA DE GESTION DE LA ENERGIA
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EFICIENCIA ENERGETICA EN INDUSTRIA

OPORTUNIDAD DE MEJORA: BOMBEO DE AGUA A TRENES ENVASADO

Principales consumidores de agua de envasado:
Lavadoras de botellas y barriles
Pasteurizadores
CIPs

Pasteurizacién Paletizado
llenado

Despaletizado
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EFICIENCIA ENERGETICA EN INDUSTRIA

SITUACION INCIAL:
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Agua de osmosis 209C

Mive| agua 20°C MAX
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Mivel agun 20°C MIN
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Grupo bombeo 3+1 con un dnico
variador

Fluctuaciones de presion, golpes
de ariete...
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EFICIENCIA ENERGETICA EN INDUSTRIA

PRINCIPALES ACTUACIONES:

jﬁ( 2. SISTEMA DE GESTION EFICIENTE. BUSQUEDA
ZONA MAYOR EFICIENCIA HIDRAULICA DEL
CONJUNTO DE BOMBAS
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EFICIENCIA ENERGETICA EN INDUSTRIA

* 1. MOTORES ALTA EFICIENCIA
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Fuente: ABB
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EFICIENCIA ENERGETICA EN INDUSTRIA

* 2. SISTEMA GESTION EFICIENTE GRUPOS DE BOMBEO

65,00
60,00
55,00 .
GESTION EN CASCADA
50,00 )
Sélo 1 variador
45,00
Cuando la bomba llega al 100%, queda fijada
40-500 y arranca una segunda con variador.
I GESTION EN MULTIBOMBA
30,00 ,
0 0 20 30 40 Q(m3/h) 70 80 90 100 110 En TODO MOMENTO, las bom,bas que estén
en marcha, trabajaran SIMULTANEAMENTE A
0,90 LA MISMA VELOCIDAD en la zona de maxima
eficiencia hidraulica del conjunto, para
0,80 conseguir satisfacer el caudal de demanda
X 4-," ’ con menor consumo energético.
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EFICIENCIA ENERGETICA EN INDUSTRIA

SITUACION FINAL:

Agua de osmosiz 202C Envasado Retomable

& Envasado Lata/Barril

Envasado Mo Retornable

Central Energia

colector impulsion

DN 150

E000 mm

Wivel 3gua 2030 MIN

colector aspiracion
DN 200

—
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RESULTADOS
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EFICIENCIA ENERGETICA EN INDUSTRIA

RESULTADOS

Consumo especifico grupo de bombeo (kWh/m3)

Cascada motor eff2

Motores IE4 vs
Motores Eff2:
-36%

}

Muiltibomba vs
Cascada:
-26%

AHORRO TOTAL: -52%

semana 1 semana 2 semana 3 semana 4 semana 5 semana 6 NEuEREW) NEUERER:]
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